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XPROSAC MINEPARTS, SU MEJOR OPCION
EN GESTION DE CABINAS.







1.ETAPAS:

Las extensas jornadas de trabajo generan un deterioro del material, lo
que aumenta el riesgo en la operacion y una baja de productividad,
dentro del servicio de XPRO S.A.C. Para el OVERHAUL, REPARACION Y
MANTENIMIENTO DE CABINAS, se estipulan una serie de tareas
siguiendo los procedimientos establecidos y los estandares de
seguridad.

1.1 CAMBIO DE JEBES, GRECAS DE PUERTAS Y
VENTANAS DE CABINAS DE EQUIPOS:

Para conseguir un adecuado hermetizado es
necesario realizar el cambio de los sellos de las
ventanas y puertas las cuales con las condiciones
de trabajoy con el tiempo de operacion seresecany
se cuartean perdiendo sus propiedades mecanicas
ocasionando un deficiente sellado.

Contamos conjebes y grecas americanas. 1.2 CAMBIO DE PISO DE CABINA DE EQUIPOS

Elcambio de piso es unatarea que serealizacomo
parte del servicio de hermetizado, nuestros pisos
cuentan con dos capas, de las cuales la inferior
sirve como amortiguacion, para aislar el sonido,
temperaturay paraunmejor confort del operario, y
otra capa superior de jebe antideslizante de alto
transito.

1.3 SUMINISTRO, CAMBIO Y MONTAJE DE VIDRIOS Y PARABRISAS

1.3.1 CAMBIO DE VIDRIOS LAMINADOS

Para mantener una adecuada visibilidad desde el interior de Ia
cabina se realiza el cambio de los vidrios que presentan
rayaduras, rajaduras o se encuentran opacadas por la exposicion
a agentes externos, para lo cual se emplean vidrios laminados
especiales de diversos espesores 6mm, 8mm, 10mm, etc..

1.3.2 INSTALACION DE VIDRIOS ANTIBULLET
(BLINDADQS)
Se realiza el disefo, fabricacion de bastidores para vidrios
blindados vy instalacion de vidrios antibala en equipos de
operacion mina para frenar el ingreso hacia el interior de
objetos, elementos que pudieran impactar en las lunas o
parabrisas a alta velocidad o presion y de esta manera proteger
\ laintegridadfisicadel operador del equipo.

Vidrios blindados de Importacion Nivel I, 11, Il IV, V (certificados).




1.4 CAMBIO Y/ 0 MANTENIMIENTO DE CHAPAS
A PRESION DE PUERTAS DE INGRESO

Las chapas de la puerta de ingreso son un componente
mecanico critico para el hermetizado, que debido a su
constante uso sufre desgaste en sus diversos
componentes, los cuales provocan un inadecuado
sellado al momento de cerrar la puerta, dependiendo de
la evaluacion se diagnostica si es necesario el cambio o

mentenimiento de fas mismas. 1.5 REPARACIGN DE PARTE ESTRUCTURAL

R ey Se realiza el cambio de planchas que se encuentren
danadas por golpes y deformacion mecanica, presencia de
erosion y corrosion, y partes de la estructura que se
encuentre en mal estado, empleando los materiales,
procedimientos y procesos de soldadura de acuerdo a las
caracteristicas de los trabajos a realizar. Para lo cual
antes de realizar los trabajos se levantan las medidas y
planos necesarios para poder realizar la reparacion

adecuadamente. -Y{
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1.6 PINTADO DE CABINA Y DE ZONAS DANADAS

Para una buena, agradable apariencia y
proteccion superficial de la cabina se realiza el
pintado de la cabina, la cual puede ser interna,
externa o ambas, de acuerdo a una previa
evaluacion se selecciona el sistema de pintado
y tipo de recubrimiento a emplear, de acuerdo a
las condiciones y ambiente de trabajo.

1.7 RETAPIZADO DE COJINES DE ASIENTOS, TECHOS
Y TAPICES DE CABINAS DE EQUIPOS

Para una agradable apariencia y confort de la
cabina se realiza el Re tapizado de los techos, de
las partes laterales, de los asientos y otras partes
segun el tipo de equipo, para lo cual se emplean
insumos que cumplen adecuados estandares de
calidad.




1.8 SELLADO DE DUCTOS Y ORIFICIOS DE CABINAS DE EQUIPOS

Esta tarea se realiza para sellar todos los orificios y
juntas ocasionadas por los diversos trabajos
realizados en la cabina a lo largo de su vida util, por las
cuales puedan ingresar ruido y polvo al interior de la
cabina, para esta labor se emplean una serie de
insumos, adhesivas, siliconas con buenas propiedades

mecanicas, etc. 1.9 REPARACIONES DE ASIENTOS

Para que el operador del equipo tenga un mejor confort al
momento de operar el equipo movil, se realiza el
mantenimiento parcial o general de acuerdo al tipo de
asientoy previa evaluacion, la cual puede incluir cambio de
resortes de amortiguacion vy bolsas de amortiguacion,
mantenimiento de correderas, cambio de pernos,
mantenimiento de sistema eléctrico, pintado general,
tapizado, etc.

1.10 MANTENCION Y REPARACION DE AIRE ACONDICIONADO Y CALEFACCION

Brindamos servicios de instalacion, mantenimiento y reparacion de sistema de aire acondicionadoy
calefaccidn para equipos mineros.

VIGILANCIA:

e Delrendimientoyellogro de temperaturas, presiones, caudales, niveles.

* Delgasylascargasderefrigerante para sistema frio.

* Delaseguridadde lasinstalacionesy lacoherenciade los equipos de lainstalacion.
* Delaoptimizacionde laoperacionyel costoenergético de las instalaciones.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE SISTEMA DE AIRE ACONDICIONADO Y CALEFACCION:

* Delosequipos: bombas, ventiladores, filtros, recarga del gas refrigerante.

* Delossistemasde seguridad eléctricos: tension aislamiento, ajustes de conexiones.
* Delosdispositivosderegulacion: turbina, correas, purga.

1.11INSTALACIONES DE CORTINAS

Fabricacionyventade cortinas especiales para todo tipo de maquinaria pesada.




1.12 REPARACION DE INTERIORES Y

Debidoalusoconstante durante el tiempo de
vida util de los equipos, los componentes
requierendeunmantenimientoprogramadoy
correctivo, debidoalosdanosydesgaste que
pudieran adquirir, ante estos detalles XPRO
S.A.C.realiza unaevaluacion yreparacion de
los componentes internos en general tales

RECUPERACION DE COMPONENTES

como:

e Tricosdelimpiaparabrisas. e Alineamiento de puertas de ingreso.

*  Tableros de mando. e Modificaciones a solicitud del cliente (previa
e Componentes hidraulicos yneumaticos. evaluacion).

e Componentesyparteseléctricas.

* Partesestructurales de cabina.

1.14 LIMPIEZA INTEGRAL DE TAPICERIAS
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Chapasdepuertas. 1.13 REPARACION DE HARNESS
Y SISTEMA ELECTRICO EN GENERAL

Se realiza una evaluacion minuciosa de todos
los ramales eléctricos, conectores eléctricos,
componentes eléctricos, tableros eléctricos,
controladores etc., los trabajos se realizan
empleando manuales de fabricante,
procedimientos escritos, planos eléctricos.
Una vez armada la cabina la misma es
alimentada con corriente continua DC y se
realizan todas la pruebas y controles
necesarios para verificar el correcto
funcionamiento.
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Se acumula contaminacion, polvo, olores desagradables de
tabaco y comida acumulando gran cantidad de bacterias,
hongos y virus que se impregnan en toda la cabina. XPRO
S.A.C.propone una alta sanitizacion al interior de las cabinas de
los equipos. La limpieza integral de tapiceria consiste en
desmontar y reemplazar los asientos de operacion del equipo
llevando un control periddico acoplado a sus mantenciones
programadas, desinfectar todos los rincones del habitaculo, con
productos especiales.

e Techo

e Suelo

e Asientos
e Tapices

*  Ductosdeventilacion
* Plasticosycristales




2.PRUEBAS Y CONTROLES:

Luego de realizar los trabajos de hermetizado en general, se realizan una serie de pruebas y controles para asegurar
que los trabajos realizados cumplen con los estandares de calidad y cubran los requerimientos de nuestros clientes.

2.1 MEDICION DEL SONIDO EN EL INTERIOR
DE LAS CABINAS DE EQUIPOS MOVILES (SONOMETRIA):

Se realiza periodicamente la medicion del nivel de
presion sonora en el interior de las cabinas de
operacionde los equipos moviles cuando se considere
que el nivel de ruido existente puede afectar
negativamente a la salud de los trabajadores
expuestos y luego de realizar el hermetizado de la
cabina.Segunestandaresinternacionales.

D.S.N®024-2016-EMy sumodificatoria D.S.N° 023-
2017-EM

Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional en
Minera.

Reglamento Interno de Seguridad y Salud en el
trabajo—-XPROS.A.C.

NormalS01996-2 — Acustica: descripcion, medicion
y evaluacién del ruido ambiental - Part 2:
Determinaciondenivelesderuidoambiental.
NormalS0 1996-3-AcuUstica: descripcionymedicion
del ruido ambiental - Part 3: Aplicacion a los limites
deruido.

2.2 PRUEBA DE HERMETICIDAD (PRUEBA DE HUMO)

DE LAS CABINAS DE EQUIPOS MOVILES:

Se realiza periédicamente la prueba de humo
acompanado de la inspeccion visual en las cabinas de
operacion de los equipos maviles, cuando se detecta que
definitivamente la cabina no se encuentra
adecuadamente hermetizada debido a la fuga de humo
hacia el exterior y debido a esto puede afectar
negativamente a la salud de los trabajadores expuestos
al ingreso de polvo y ruido se realizaran las correcciones
necesarias.

Para esta prueba se coloca el equipo de humo dentro de
la cabina y se cierra todas las ventanas, puertas y se
hace funcionar por un lapso prudente hasta que el
interior de la cabina se encuentre completamente
saturado, luego se deja la cabina sellada por un lapso de
aproximado de 20 minutos para detectar alguna posible
fuga.



2.3 PRUEBA DE HERMETICIDAD (PRUEBA DE ULTRASONIDO)
DE LAS CABINAS DE EQUIPOS MOVILES:

Se realiza periodicamente la inspeccion por
ultrasonido de las cabinas de operacion de los
equipos moviles, cuando se detecta que
definitivamente la cabina no se encuentra
adecuadamente hermetizada debido a la fuga de
sefal de ultrasonido hacia el exterior y debido a
esto puede afectar negativamente a la salud de
los trabajadores expuestos al ingreso de polvo y
ruido se realizaran las correcciones necesarias.

D.S. N® 024-2016-EM y su modificatoria D.S. N°
023-2017-EM

Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional en
Minera.

Reglamento Interno de Seguridad y Salud en el
trabajo - XPRO S.A.C.

Norma ISO 1996-2 — Acustica: descripcion,
medicion y evaluacion del ruido ambiental - Part 2:
Determinacion de niveles deruido ambiental.
Norma ISO 1996-3 - Acustica: descripcion y
medicion del ruido ambiental - Part 3: Aplicacion a
los limites de ruido.
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